
快速轴用锁紧器（凸轮型）QSC

2-d1 内六角螺栓用

（背面相同）
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17.610QSC10S
M4×0.715.539 M4 1817 20 30 2018.84212 45QSC12S 深6

19.914QSC14S
24.115QSC15L

M5×0.820.550 M5 2020 26 35 2024.75016 55QSC16L 深8
2720QSC20L

适用轴质量
型     号

（g）

φ10QSC10S 228
φ12QSC12S 224

QSC14S φ14220
QSC15L φ15428
QSC16L φ16418
QSC20L φ20359

（h９）

手柄操作，简单锁定

★One Point

L

L1L2

P2

P
1PH

ｄ

R

（
9

0
°）

4-M
内六角紧定螺钉

手柄可动范围 

夹紧位置 



附     件 特     点

对进给螺丝轴、滑动轴进行定位后，可简单切实锁
定。

・

・使用示例及使用方法

■以往的方法 快速轴用锁紧器■

板簧 手柄

平行销

夹口

技术数据
注意事项

手柄载荷 滑动载荷保持扭矩

使用锤子敲击手柄，或用工具加长力矩等方式锁
定，可能会导致锁紧器发生故障。

注）手柄的容许载荷。 

型     号 （N） 注） （N）（N・m）

2QSC10S
3QSC12S
3.5QSC14S

80 220
QSC15L 4.5
QSC16L 5.5
QSC20L 6.5

内六角紧定螺钉・・・４根

按下手柄，夹口向前锁定轴。松开时，通过板簧的
反力，将夹口带回松开位置。

・

可通过本体表面或背面通孔进行安装。也可通过侧
面内螺纹孔安装（需卸下内六角紧定螺钉）。

・

本体

内六角紧定螺钉

本品从轴插入孔到本体侧面的尺寸并不精确。
使用本体侧面的安装内螺纹时，为防止与轴咬死，
请使用托架或垫片调节安装位置。
为了获得稳定的保持扭矩和滑动载荷，请定期（约
每30000次）给凸轮部以及平行销的滑动部喷涂润
滑油。

喷涂润滑油

保持扭矩
滑动载荷

手柄载荷

与以往的固定方式（例如夹紧手柄方式和旋钮方式）
相比，提高了操作性，因此更适用于调节数量多或
操作频繁的情况。另外，由于无需考虑手柄的操作
范围，所以更省空间。


