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夹紧结束位置

上推式快捷夹具

（带手柄）

QLPU

对边宽 W

行
程
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（夹紧范围）

轴
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θ

D3

松开位置

D2

手柄（另售品）请参照以下产品。
・              快捷夹具用手柄
・              扭矩调节手柄

QLSL
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型     号

QLPU150NR
QLPU200NR
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安装手柄
螺丝尺寸

产品视频公布WEB
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若在超出夹紧结束位置后继续转动手柄，
会再次返回松开位置。手柄可360°旋转。

 ・

 ・
 ・

 ・

将配件安装在轴上时，务必用扳手等将轴固定，
不要施加扭矩。（图1）

注意事项

 ・

■应用示例

使用示例及使用方法

压板装置杠杆装置

配件

扳手

轴

图1
能力线图

使用扭矩调节手柄时，手柄的弯曲载荷与夹紧力的关系大致如以下线图所示。
设定载荷（kN）后，根据与夹紧力曲线的交点，读取拧入量
（紧定螺钉自手柄端面开始的沉入量）。
弯曲载荷请使用测力计等进行测量。

内六角紧定螺钉
手柄

拧入量

手柄载荷与夹紧力的关系请参照以下线图。

夹紧力值为约值。
并非保证值。

夹紧力值为约值。
并非保证值。
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