
QLPDH 下拉式快捷夹具（强力型）

注）本产品不含下拉式专用销。
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手柄安装用孔3处

（35°等分）

手柄可安装、拆卸。
始终在安装状态下使用时，请用锁定螺钉完全固定。
要将其拆下后使用时，请松开锁定螺钉。
另外，手柄位置也可变更。
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背面容许载荷（单个）

安装板

F max.

QLPDH400
QLPDH500

类     型

max. 14kN
max.  8kN

■背面加工时的容许载荷

技术数据 能力线图

工件

下拉式专用销
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2. 同时对工件进行定位时，定位精度为±0.08

下拉式专用销用孔径（F7）

定位销

±0.02

1. 基本使用方法

■工件定位方法

注1）夹紧高度为使用        下拉式专用销时销子的长度指定尺寸（工件厚度）。

注3）使用下拉式专用销时，夹紧时的手柄位置会因工件偏差而前后移动，
因此应在推荐工件厚度公差以内使用。
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使用示例及使用方法

注2）手柄的容许载荷。
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单个下拉式快捷夹具的背面容许载荷如下表所示。
从背面加工工件时，载荷请勿超出该值。

QLPDH-X

QLPDH500

※请参照
　下拉式专用销的D1尺寸。

QLPDH-X

注4） 只有右旋转型。

相关产品页

・ 下拉式专用销

・ 下拉式专用螺栓

 QLPDH-X 

 QLPDH-M 
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