
气动柔性定位器的安装方法详情
请查看 P.588～

■  销子安装孔加工尺寸 ■  套子安装孔加工尺寸
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■孔间距公差

■销子的拆卸方法
将螺栓拧入拆卸用螺孔内，旋拧，完成拆卸。

■套子的拆卸方法
将螺栓拧入拆卸用螺孔内，旋拧，完成拆卸。

规     格
d

（H6）H1
d1

（－0.1
－0.3）

H d2 M Dp

AMWF40-W 48 12 48 16 50 M5×0.8 60
AMWF50-W 58 16 58 20 60 M6×1.0 72

规     格
d3

（H6）H3
d4

（－0.1
－0.3）

H2 M1 Dp1

AMWF40-BU 28 12 28 16 M5×0.8 50
AMWF50-BU 36 16 36 20 M6×1.0 62

孔间距公差±0.02

孔间距公差±0.02


