
MR-B 组合基座

本体

钢铁 
氮化处理
精密研磨

型     号
L

（... 0.0
－0.5）

N
（个）

P
（±0.01）

N1

（个）
刻度尺
（cm）

质量
（kg）

MR-B-100 100  1
参照尺寸图

10 1.2
MR-B-200 200  3 20 2.3
MR-B-300 300  5 30 3.5
MR-B-400 400  7 250 2 40 4.6
MR-B-500 500  9 350 3 50 5.8
MR-B-600 600 11 450 4 60 7.0
MR-B-700 700 13 550 5 70 8.2

特     点

是多功能组合用的基座。

使用示例及使用方法

请参照“OK夹钳 导轨组合系统”的使用示例。

技术数据

从各锯齿位置到高精度孔（φ12H7）的精度：±0.01mm

注意事项

刻度尺显示仅为单面。
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