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附台座偏心夹具（可调式）
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HRC４０～４５
四氧化三铁膜
渗碳淬火
S１７C
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四氧化三铁膜

SCM４４０

凸轮螺栓



限位块 工件

使用示例及使用方法

限位器

③拧紧凸轮螺栓，夹紧工件。

①  将凸轮螺栓完全拧入后反
转一圈左右，转至左图所
示位置。

〈安装方法〉

工件

本体安装部为腰孔形状。

通过翻转夹口，工件的精加工面、毛坯面均可
对应。
采用凸轮螺栓，可迅速且强力夹紧。

本体安装部的腰孔为锥形，可防止夹紧时偏移。

工件的限位器请设置在右侧。
夹紧方向请使用右旋转方向。

可向下牢靠夹紧。

注意事项

 ・
 ・

 ・

特     点

 ・

 ・
 ・

１６A　M１６用垫圈・・・１个
１２A　M１２用垫圈・・・１个

MBATC

MBATC

附     件

 ・
 ・

②将夹具压住工件，然后
固定本体。

 ・
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