
圆锥夹紧螺栓（基准型）CP155-L

圆锥套

S45C
四氧化三铁膜
精密研磨

夹紧螺栓

SCM435
淬火回火
四氧化三铁膜

圆锥夹紧螺栓（菱型）CP155-D

圆锥套

S45C
四氧化三铁膜
精密研磨

夹紧螺栓

SCM435
淬火回火
四氧化三铁膜

CP150-08040、CP151-08080
CP152-08050
CP150-12063、CP151-12125
CP152-12080
CP150-16080、CP151-16160
CP152-16100

CP150-20100

适用成套夹紧器WD3D2LDL1L2
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使用示例及使用方法

基准型

菱型
・工件的定位请与基准型组合使用。
・菱型的圆锥套，请朝向定位的基准面旋转后再固定。
注）使用      -06025、      -06050、      -06032
    的时候，定位请使用2个圆锥夹紧螺栓（基准型）。

■使用示例 ■连结成套夹紧器（单型）
  连结成套夹紧器（单型）的时候请使用基准型。
　<重复定位精度 5µm>

■孔加工图
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■底板和工件的孔间距公差
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间距公差±0.02

间距公差±0.02
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相关产品页

・可用于       成套夹紧器（双型）的定位。（参照P.       ）
・工件的定位请与菱型组合使用。

CP151

・        成套夹紧器（凸缘型）
・        成套夹紧器（双型）
・        成套夹紧器（单型）
・        夹紧螺栓CP156

CP152
CP151
CP150

规     格

CP150 CP151 CP152

（参照P.       ）

（参照P.       ）
（参照P.       ）
（参照P.       ）
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