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成套夹紧器（凸缘型）CP150

本体

SCM440
高频淬火
四氧化三铁膜
精密研磨

夹紧螺母

SCM440
淬火回火
四氧化三铁膜

夹紧螺丝

SCM435
淬火回火
四氧化三铁膜

附     件

容许加工负荷及容许工件重量

需要垫高工件时

技术数据

 -08040、12063、16080 ： 平垫圈・・・2个

・         圆锥夹紧螺栓（基准型）
・         圆锥夹紧螺栓（菱型）
・        夹紧螺栓
・        圆锥套

相关产品页

CP157

CP150

CP156
CP155-D
CP155-L

・          圆锥夹紧螺栓（基准型 附垫圈）
・          圆锥夹紧螺栓（菱型 附垫圈）
・         夹紧螺栓（附垫圈）CP156-S

CP155-DS
CP155-LS

-08040、12063、16080CP150-06025CP150 -20100CP150

CP150
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使用示例及使用方法

■使用示例

紧固顺序:请按照1（圆锥夹紧螺栓 基准型）→2（圆锥夹紧螺栓 菱型）
→3（夹紧螺栓）→4（夹紧螺栓）的顺序紧固。
注）使用　　  -06025的时候，定位请使用2个圆锥夹紧螺栓（基准型）。
　  根据基准型定位螺栓的旋拧顺序不同，重复定位精度也会不同。

■底板孔间距公差

需要定位的地方（圆锥套 基准型）的孔间距公差请按照±0.02加工。
注）无需定位的地方（圆锥套 标准型）的孔间距公差请按照±0.1加工。

■底板孔加工图

・ 需要定位的地方，请安装使用         圆锥套（基准型）。
・ 无需定位的地方，请安装使用         圆锥套（标准型）。
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间距公差 ±0.02 注）
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注） 圆锥套（标准型）的孔加工公差（d尺寸公差），
请按照　 加工。+0.1
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内六角螺栓
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