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H3 夹口型号

注）内六角螺栓

夹口 ： HS·边缘齿面压块

HSE-SS

夹口可更换。更换时，请拆下内六角螺栓后进行。
安装时，请将夹口背面靠住夹臂后装入。

接触

请紧固内六角紧定螺钉直到与内六角螺栓接触为止。
可防止夹紧时本体向后滑动。

夹紧空间比以往小，但可夹紧比以往尺寸更大的工件。

内六角螺栓

使用示例及使用方法

夹紧空间

夹具板

防偏移螺钉

注） CP100-08040・・・内六角螺栓    M  4×0.7  -  6L
    CP100-10050・・・低头内六角螺栓M  6×1     -10L
    CP100-12060・・・低头内六角螺栓M  8×1.25-12L
    CP100-16080・・・低头内六角螺栓M10×1.5  -16L


