
夹口因为可自行加工，所以使用的时候可以切削成
任何形状。

适用螺栓
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　　 －VT＋3的夹口前端部分，没有进行齿面加工。
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OK夹钳（自行加工型）BK2,DK2,FK2

内六角螺栓用S
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请参照 “OK夹钳 使用示例及使用方法” 。

使用示例及使用方法

 ・ OK夹钳（全螺纹螺栓用套）
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 ・ O形环、弹簧、侧面板



请安装防止弹簧部分干涉的垫板。

也可以拆卸后进行追加工。

追加加工方法
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