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推荐锁紧位置

＊尺寸图为手柄右转型。
  手柄的旋转方向可变。

松开位置
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设置工件后，轴下沉至支撑
高度。

特     点

■手柄锁紧位置调节

配件

使用示例及使用方法

在松开位置安装工件。

■操作步骤

松开位置

■手柄旋转方向变更

（手柄右转）
变更前

（手柄左转）
变更后
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注1） 手柄的容许载荷。
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注2） 顶起力是指弹簧将轴顶起的力。

转动手柄，将轴锁紧。

轴从本体的伸出量为行程S的1/2时，
手柄即位于推荐锁紧位置。
使用时，应确保在此状态下附件与工件接触。

内置盘簧，带有防止松动的功能。

变更手柄旋转方向时，请松开内六角紧定螺钉，
拆下销子，将手柄上下颠倒后重新装入。

盘簧轴

弹簧

销子

内六角紧定螺钉

（kN）（N） 注２）

注意事项

在轴上安装配件时，为了防止损坏，应将轴用扳手固
定（夹持）后，再进行配件的安装。

①松开位置 ②工件的设置 ③锁紧
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