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在另制块上嵌入使用钩形夹具时，请按上图尺寸加工。
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省空间型夹具

★One Point

使用示例及使用方法

还备有      钩柄。

相关产品页 

■另制块的加工方法
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BJ１３０－０８***（M  ８尺寸）・・・行程１０mm
BJ１３０－１０***（M１０尺寸）・・・行程１２mm
BJ１３０－１２***（M１２尺寸）・・・行程１５mm
BJ１３０－１６***（M１６尺寸）・・・行程１５mm

钩形夹具

另制块

BJ530

产品视频公布WEB

（参照P.      ）374



夹紧力
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注）在另制块中使用时的容许紧固扭矩。
与      钩柄配套使用时，请参照      钩柄的容许紧固扭矩。BJ530 BJ530

注意事项

不使用切削液加工时，为了防止夹紧松开时的卡死，
请在产品滑动面涂抹润滑液。
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