
QMCF 爪チェンジャー

NEW
標
準在庫品

本体、スライドピン リング ボール スプリング

SUS303 SUS630
析出硬化処理

SUS440C
焼入焼戻 SUS304WPB

QMCFC クランプピン QMCFE イジェクトピン

QMCFS サポートピン QMCFP 取付けプレート（COBOTTA 用）

P.QMCFC P.QMCFE

P.QMCFS P. QMCFP

ロボットアームの動きで
フィンガーを着脱

★One Point

品　　番 D
（ｈ9） M D1 D2 D3 P L L1

H
（ ０

－０．０４）H1 W S クランプ力
（N）

質量
（g） 価　格

QMCF0411-15-SUS  8 M 8×1（細目）10.8  7.1 10.8 11  8 2.5 15 7.0 4 2.5 10  8 23,000
QMCF0615-20-SUS 10 M10×1（細目）14.8 10.1 14.8 15 10 3.0 20 9.8 6 3.4 50 20 25,000

品　　番 適用するクランプピン
（P.QMCFC参照）

適用するサポートピン
（P.QMCFS参照）

適用するイジェクトピン
（P.QMCFE参照）

適用する取付けプレート
（COBOTTA用）（P. QMCFP 参照）

QMCF0411-15-SUS QMCFC0411-M3-SUS
QMCFS0411-0315-SUS
QMCFS0411-0310-SUS

QMCFE0411-0312-SUS QMCFP0411-C1

QMCF0615-20-SUS QMCFC0615-M4-SUS
QMCFS0615-0420-SUS
QMCFS0615-0412-SUS

QMCFE0615-0416-SUS －

（クランプ状態） （アンクランプ状態）

詳細：A

製品ムービー公開イマオ
WEB

※ �QMCF0411-15-SUS は�
2026年9月28日発売です�
（他品番と発売日が異なります）。
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特　長
・�ロボットアームの動きによりフィンガーの自動着脱が可能です。
・�リング溝部をイジェクトピンに引っ掛けてクランプピンを抜き差しするだけで、簡単にフィンガーの着脱ができます。

・�クランプピンを差し込むと、スライドピンが下降します。� �
4個のボールがクランプピンをくわえ込み、本体を引き
込んで自動でクランプします。（ワンウェイクランプ）� �
脱落防止機構によりフィンガーは外れません。

・�クランプピンを引き抜くと、スライドピンが上昇し、アンク
ランプ状態になります。

次頁へつづく

操作手順
ロボットのティーチングは、フィンガーの取外し側から行うとスムーズに作業できます。
注）�エアグリッパを使用する場合、ロボットのティーチングは開閉ストロークのエンド位置で行ってください。
■フィンガーの取外し

1.�爪チェンジャーのリング溝部をイジェクトピンに差し込み、� �
フィンガーを収納プレートにセットします。

2.�イジェクトピンにリング溝部が引っ掛かった� �
状態で引くとフィンガーが外れます。 

■フィンガーの取付け

1.�収納プレートにセットされた爪チェンジャーに� �
クランプピンを挿入します。 

2.挿入と同時にクランプします。 3.�上方へ移動させイジェクトピンから��
外します。

イジェクトピン

本体

クランプピン

リング

クランプ力

ストレート部
（脱落防止）

クサビ角θ

ボール

スライドピン

フィンガー
（お客様ご用意）

クランプピン
サポートピン

カチッ！

イジェクトピン

リング溝部

フィンガー

取付けプレート
平行グリッパ

爪チェンジャー

収納プレート
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爪チェンジャー各部品の組合せ例
■フィンガーの位置決めが不要な場合 ■フィンガーの位置決めが必要な場合

注）縦向きにご使用の際は、マグネットなどでフィンガーを保持してください。

・[QMCF0411-15-SUS]：7
・[QMCF0615-20-SUS]：9.8

マグネット受けとマグネットは、
上図のように配置してください。
H1の値は以下をご参照ください。
・QMCF0411-15-SUS：7
・QMCF0615-20-SUS：9.8

技術データ

品　　番 耐熱温度
（℃）

許容引張荷重 W1

（N）
許容荷重 F1

（Ｎ） 注1）
ロボットに掛かる荷重

（N） 注2）
QMCF0411-15-SUS 180 350 500  5
QMCF0615-20-SUS 600 900 20
注1）サポートピン1個と組み合わせて使用した場合の許容荷重です。
注2）爪チェンジャー着脱時にロボットに掛かる荷重です。（社内試験による参考値）

■フィンガー荷重と推奨ピッチ

■フィンガーガイドの設置

P1

L2

F1

W1

注3）

サポートピン

爪チェンジャーとサポートピンのピッチ（P1）が
大きい場合、フィンガー着脱時にフィンガーが傾き、
着脱できないことがあります。
ガイドピンなどを設け、フィンガーの傾きを抑制して
ください。
  （設置条件）

   ・                 サイズ ： P1が20以上の時
   ・                 サイズ ： P1が30以上の時
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外形でガイドする場合 長穴でガイドする場合
ガイドピン

0.2

5

D4＋0.4

0.2

<ガイドピン詳細>

QMCF0615
QMCF0411

※       部ガイドピン設置推奨範囲

D4

P1

イジェクトピン

P1×0.7以上注4）

注4）イジェクトピンとガイドピンの距離

QMCF0411-15-SUS QMCF0615-20-SUS

注3）�F1は1爪当たりの許容荷重です。��
平行グリッパ全体の許容荷重は、
F1×2となります。

繰り返し位置決め精度 ±0.2 繰り返し位置決め精度 ±0.03
取付けプレート

（お客様ご用意）
サポートピン
QMCFS

クランプピン
QMCFC

イジェクトピン
QMCFE 収納プレート

（お客様ご用意）

サポートピン（2個）
QMCFS

フィンガー
（お客様ご用意）

マグネット 注）
（収納プレート側）
（お客様ご用意）
マグネット受け 注）

（フィンガー側）
（お客様ご用意）

<マグネット部詳細>

A＋
H

1H
1

A（
任

意
）

マグネット受け マグネット

爪チェンジャー
取付面
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使用例・使用方法

次頁へつづく

マシニングセンタへのワーク供給用グリッパのフィンガー交換

・[QMCF0411-15-SUS]：7
・[QMCF0615-20-SUS]：9.8

研究室におけるロボットハンドのフィンガー交換
（サンプル容器・電動ピペット対応）

爪チェンジャー
QMCF

取付けプレート
（お客様ご用意）

サポートピン
QMCFS

収納プレート
（お客様ご用意）

フィンガー
（お客様ご用意）

イジェクトピン
QMCFE

爪チェンジャー
QMCF

サポートピン
QMCFS

フィンガー
（お客様ご用意）

収納プレート
（お客様ご用意）

取付けプレート
（COBOTTA用）
QMCFP

イジェクトピン
QMCFE
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爪チェンジャーの取付け方法

品　　番 H2 H3
ｄ

（＋０．１０
＋０．０５）

ｄ1

（＋０．３
＋０．１） M1 L3 Lｃ Lｃ1

T
一般取付 埋込取付

QMCF0411-15-SUS 15 10  8 11 M 8×1（細目）  9 3.5 5 11～23 13～17.5
QMCF0615-20-SUS 20 12 10 15 M10×1（細目） 11 4.0 8 15～30 17～23.0

品　　番 d2 H4位置決めが不要な場合 位置決めが必要な場合 注）
QMCF0411-15-SUS 4 （＋０．３５

＋０．２５） 4 （＋０．０２
０ ）  9

QMCF0615-20-SUS 5 5 11
注）フィンガーの位置決めが必要な場合は、サポートピンを2個使用してください。

品　　番 P2 P3

QMCF0411-15-SUS 10以上 20以上
QMCF0615-20-SUS 13以上 26以上

■取付け方法

■爪チェンジャー取付け穴加工寸法

一般的な取付け

一般的な取付け

■繰り返し位置決め精度
繰り返し位置決め精度は、フィンガーの位置決めが不要な場合
±0.2、フィンガーの位置決めが必要な場合±0.03となります。

埋込取付け

埋込取付け

■サポートピン用穴加工寸法（フィンガー側）

加工精度と繰り返し位置決め精度
■加工精度
フィンガーの位置決めが不要な場合 フィンガーの位置決めが必要な場合

注意事項
・�落下等により右図の様になった場合は、クランプピンが�
挿入できません。次の1又は2の手順でスライドピンを�
上げ、アンクランプ状態にしてください。

・COBOTTAは株式会社デンソーウェーブの登録商標です。

1.�リングを下げるとスライドピン�
が上がりアンクランプ状態に�
なります。 

2.�1の手順でスライドピンが上がらない場合�
はリングを下げながら細い棒でボールを�
外へ押し出すとスライドピンが上がります。

サポートピン（標準用）
サポートピン（埋込用）

H
2

フィンガー
フィンガー

爪チェンジャー 爪チェンジャー

H
3

T（フィンガーの厚み） T（フィンガーの厚み）

サポートピン用穴
サポートピン用穴

L3 Lc L3
Lc
1

Lc

d
d1

ｄ
C0.5

C0.5

M1 M1

d2
C0.5

H
4

取付けプレート

フィンガー

取付けプレート

フィンガー

P2
ピッチ公差±0.1

ピッチ公差±0.1

P3
ピッチ公差±0.02

ピッチ公差±0.02

スライドピン

リング

ボール
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