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FJ12 フレックス サブプレート（高精度タイプ）
標
準在庫品

厚み寸法は、仕上代を残した状態で研磨仕上さ
れています。このままご使用していただくことも
追加工後に再研磨してご使用していただくことも
できます。

テーパーピンとテーパーブッシュの位置関係を
保つ為、裏面の研磨は行わないでください。

本体 テーパーブッシュ

S５０C
研磨仕上

SK９５
焼入焼戻
研磨仕上テーパーピン位置決め方式で高い再現精度!
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特　長
加工用基準面が施してあります。

付属品
アイボルト…2個
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使用例・使用方法
別売のFJ01-Nフレックスベースプレートと併用してご使
用ください。（P．2022参照）


