
在庫・納期  TEL.0575-28-4811 製品情報  TEL.0575-32-2239�

厚み寸法は、仕上代を残した状態で研磨仕上さ 
れています。このままご使用していただくことも 
追加工後に再研磨してご使用していただくことも 
できます。

テーパーピンとテーパーブッシュの位置関係を 
保つ為、裏面の研磨は行わないでください。

受注製作品

本体 テーパーブッシュ

S５０C
研磨仕上

SK９５
焼入焼戻
研磨仕上

FJ12 フレックス サブプレート（高精度タイプ）
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※①、②の測定座標値を検査書に記載。
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注意事項
本製品は受注製作品です。
納期は弊社までお問い合わせください。

特　長
加工用基準面が施してあります。

品　　番 W L L1
（±０．１）

L2
（±０．１） L3 P P1 P2 P3 P4 取付穴数 質量

（㎏） 価　　格

FJ12-3040-00 400 300 200 150  40 300 200 350 250 250
4

 36 150,000
FJ12-4050-00 500 400 250 200  90 400 300 450 350 350  61 192,000
FJ12-5060-00 600 500 300 250 140 500 400 550 450 450

6
 92 249,000

FJ12-6080-00 800 600 400 300 240 700 500 750 550 650 148 351,000

テーパーピン位置決め方式で高い再現精度!
★One Point

付属品
アイボルト…2個

使用例・使用方法
別売の FJ01-Nフレックスベースプレートと併用してご使
用ください。（P. 1944 参照）


