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BS1 フランジシャンク
標
準在庫品

本体 ボール
SNCM４３９
焼入焼戻
四三酸化鉄皮膜
研磨仕上
HRC４０～４５

SUJ２
焼入焼戻
研磨仕上
HRC５５～６０

品　　番 D1 H2 D H1 W サブプレートの厚さ
（±０．13）

推奨ベースプレート厚さ 質量
（g）BB１使用時 BB２使用時
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13

20 20

 40
BS1-13×20 34.6

20
 50

BS1-16×20
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BS1-16×25 41.5 25 110
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BS1-20×25 44.5 25 230
BS1-25×20

25
44.0

45 4.0
20
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270

BS1-25×25 49.0 25 300

ピッチ

ベースプレート

断面 X－X

X

X

ライナーブッシュ

サブプレート

BLN1

※固定用穴
位置決め＆固定用穴

（P. 1969 参照）

ピッチ誤差は、０．０１以内を推奨します。
※固定用穴は、D1寸法＋1の穴加工を行ってください。

使用例・使用方法注意事項
（サブプレートの厚さ＋ベースプレートの厚さ）＞ H2 
寸法にてご利用ください。

品　　番
最大レンチ 
締付トルク
（N・m）

最大
締付力
（kN）

推奨レンチ
締付トルク
（N・m）

推奨
締付力
（kN）

BS1-13×13
 1.2  3.3 1  2.7

BS1-13×20
BS1-16×20

 4.5  5.3 3  3.5
BS1-16×25
BS1-20×20

 5.3 13.3 4 10.0
BS1-20×25
BS1-25×20

11.0 30.0 9 23.0
BS1-25×25

技術データ
使用温度　max.200℃　min.ー30℃

D1

D

H
1
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二面幅 W

サブプレート

ベースプレート

BLN1
ライナーブッシュ

リバースマウントブッシュ BB1
or

ボルトインマウントブッシュ

G
０．
８

BB2

（P. 1969 参照）

（P. 1970 、1971 参照）


