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BJ060〜061 MC2面ブロック（サブプレートタイプ）
受注製作品

使用面は、片肉0.5㎜のセルフカット代を残し
た状態で直角度、平行度、面粗度が仕上げ
られています。ワークの加工精度に合わせ
このままご使用していただくことも使用機械
でセルフカットしてご使用していただくことも
できます。

マシニングセンタのパレット仕様はメーカー
により異なる場合があります。特にエッジ
ロケーターの位置と向きをご確認ください。

本体
FC３００
焼鈍
機械仕上

サブプレートをブロックのつば面
で受けることができます。
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品　　番 適応
パレット H W W1 W2 T L

（±０．２）
L1

（±０．２） L2 P P1

BJ060-4015F-00 □400 450 400 393 386
50

151 124.5 200 320 320
BJ060-5020F-00 □500 550 500 493 486 201 149.5 250 400 400
BJ060-6325F-00 □630 700 630 623 616 55 251 189.5 315 500 540
BJ060-8030F-00 □800 800 800 793 786 60 301 249.5 400 640 700
BJ061-4015F-00 □400 550 400 393 386

50
151 124.5 200 320 320

BJ061-5020F-00 □500 650 500 493 486 201 149.5 250 400 400
BJ061-6325F-00 □630 800 630 623 616 55 251 189.5 315 500 540

品　　番 P2 P3 H1
（±０．０２） D 取付穴数 質量

（㎏）
BJ060-4015F-00 185  55

55 25
4 158

BJ060-5020F-00 235  75
6

257
BJ060-6325F-00 290 100 60

30
487

BJ060-8030F-00 340 135 65 707
BJ061-4015F-00 185  55

55 25
4 188

BJ061-5020F-00 235  75
6

303
BJ061-6325F-00 290 100 60 30 537

特　長
製品上面には、上 蓋
BJ960 が取付けられ
ています。（P．2019 参照）

付属品
アイボルト…2個

注意事項
本製品は受注製作品です。
納期は弊社までお問い
合わせください。使用例・使用方法

BJ７２０

サブプレートタイプ

ストレートピン

サブプレートを下ろす。

の手順で、サブプレートの位置決めが簡単に短時間に行うことができます。①,②,③上図の

サブプレートをイケールに合わせる。
①

B
サブプレート

（特注品）

A
MC２面ブロック

長
穴

（下穴加工が必要）

詳細 A

詳細 B

サブプレートを固定する。
ストレートピンを入れボルトで

②

フランジサポーター

③

スプリングピン

BJ９０２-N
スロットブッシュ

別売のスロットブッシュ
とストレートピンで位置
決めできます。

（P．1896 参照）

（P．1892 参照）


