
(2) ガスケット配管の場合
- 付属のOリングをガスケット配管用ポートに取付けてください。
- ガスケット配管用ポートが密閉されるように平坦な面（    程度）に

   取付けてください。
- エアポートの形状および位置は下図を参照してください。
- 付属のプラグ（埋め栓）がねじ配管用ポートに取付けられていることを

   確認してください。

(1) ねじ配管の場合
- ねじ配管用ポートからプラグ(埋め栓)を取り外し、継ぎ手を取付けます。
- 付属のOリングをガスケット配管用ポートに取付けてください。
- ガスケット配管用ポートが密閉されるように平坦な面（    程度）

   に取付けてください。
- ガスケット配管用ポート付近からエア漏れがないことを確認して

   ください。
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製品仕様

エアの供給方法は「ねじ配管」か「ガスケット配管」を選択できます。

1.本体の取付方法

使用方法

注意事項

通常時には、内臓バネによりクランプ状態となっています。
この状態では、クランプピン・クランプボルトの取り付けはできません。

アンクランプポートにエアを加圧した状態で、クランプピン・クランプボルトを
使用してワークを設置し、ワークをクランプしてください。



（1）基本的な使用方法

2.ワークの位置決め方法

（2）ワークの位置決めを兼ねて使用される場合
     位置決め精度 ±0.08

3.着座確認用エア穴

技術データ

<能力線図>

<反対側からの最大荷重(クランプ1個当たり)>
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着座確認用エア穴を設けていますので、着座確認スイッチを

利用してワークの着座確認を行うことができます。

【お問い合わせ】 
 https://www.imao.co.jp/contact.html 

注意事項

・エアドライヤやエアフィルタによりドレンやゴミを取り除き、清浄な空気を
 使用してください。
・圧縮空気中に不純物が含まれていると作動不良の原因となります。


